HP® 1300 Instrucciones de remanufactura gm&mm!s

Oasis Imaging Products, Inc. Ayuda Técnica: Memphis 888 7

Informacion de Referencia: Materiales Necesario:
Q2613A Toner
Q2613X Cilindro
PCR (si es necesario)
OEM Yields: Mylars (si es necesario)
13A 2500 paginas @ 5% Wiper Blade
13X 4000 paginas @ 5% Doctor Blade (si es necesario)
Trapossin pelusani cera
Herramientas requeridas:
Destornillador de estrella Tiempo aproximado:
Destornillador Plano 25 min.
1/8” Sacador de Hoyo
3/32” Drill Bit
Taladro

El cartucho del HP Laser tiene un chip similar al cartucho 4100 que supervisa
el nivel del toner. El chipparece similar aloschips del cartucho del HP
4200/4300. El chipno esunacerradurafueradel dispositivo, el cartucho
imprimira con una segunda chip del OEM del ciclo pero le demostrar del
cartucho del HP detectado. Laimpresorano detectara punto bajo del toner sin
una nuevachip, o del reemplazo. Sin una chip nuevalas funciones bajas del
toner en laimpresorano trabajara.

1. Las mitades del cartucho estan aseguradas juntas por un par de pernos de
retension (Fig.1); uno de cadalado del cartucho. Los pernos pueden causar
dafio PCR si son empujado; por eso deberiaremover desde adentro hacia
fuera. El método deretiro en estas instrucciones causara un cierto dafio de
menor importancia ala céscaradel cartucho, pero no seravisible a usuario
del extremo.

2. Con un destornillador plano pequefio, alzaprime suavemente para arriba
en labisagra de la puerta con el resorte para quitar la puertadel Drum
Shutter del waste bin(fig. 2). Hagaigual alabisagra opuesta de la puerta
y quite cuidadosamente la puerta del Drum Shutter.

3. Unavez que se quite la
puerta del Shutter usted
puede ver € areaen € cuadro
3y 4 que necesita ser
perforado, de modo que usted
pueda empujar |os pernos del

cartucho hacia fuera.
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4. Usando un taladro del 3/32" drill bit cuidadosamente
perfore un agujero pequefio en la cubierta plastica donde se
localiza €l perno del cartucho (fig. 5). Repita este proceso
en €l lado opuesto del cartucho donde se localiza el
segundo perno del cartucho (fig. 6).

5. Unavez que los agujeros se perforen adentro las
localizaciones del perno del cartucho usted podraver €l
extremo del perno del cartucho. Ultilice un sacador pequefio
0 una herramienta angulosa para empujar €l perno hacia
fueradel interior del cartucho (fig. 7).

Empuje & perno hacia fuera bastante de modo que usted
pueda conseguir un par de alicates en €l perno que esta una
vez libre de la cubierta interna quitarla completamente.
Repita los mismos pasos en e perno opuesto (fig. 8).

Una vez que los pernos estan removidos ahora puede
separar las mitades del cartucho.

S
6. Remueva €l tornillo que asegura el estabilizador OPC
(Fig. 9).

7. Una vez que termine cuidadosamente saque el OPC
(Fig. 10).

8. Remueva d PCR (Fig. 11)




9. Remuevalos dos tornillos que aseguran e wiper blade

(Fig 12). Remueve la cuchillay cambia si es necesario.

Remueva toner que sobre en el waste bin. Chequee Mylar
recovery blade y aseglrese que no este parada o dafiada. Limpie

o reponga el PCRy el OPC y reensamble en orden a revez.

10. Remueva un tornillo de la tapa de atrés del toner
hopper gear (Fig. 13).

11Unavez que se quita &l casquillo de extremo quitan los
gear s dd toner hoppper. Haga una notacién de la posicion

de los gear s para cuando reensamble (Fig.14).

12. Remueve un tornillo del latapa del contacto
magnético en & lado contrario del toner hopper
(Fig. 15).




13. Cuidadosamente remueva € rodillo magnético levantando €l
rodillo de la seccion del toner hopper (Fig. 16). Note donde estén
localizados los componentes periférico en e rodillo magnético
(bushings, etc). Use aire comprimido para remover toner que sobre

del superficiedel sleeve y inspeccione para danos.

14. Remueva los dos tornillos que sostiene el doctor blade ensu
sitio (Fig. 17). Use aire comprimido 0 una aspiradora para quitar
toner que sobre de la cuchilla; y repongalo si es necesario.
Inspeccione € rodillo magnético de Mylar para danos; reponga si
es necesario. Limpie el hopper con aire comprimido o aspiradora;
limpied tone hopper que sobre Llene latone hopper de la carga

requerida del gramo y preparese para los reensamblar.

15. Vuelvaa montar latolvadel toner en la orden reversa del
desmontgje. Limpiey examine todos |os componentes y
substitllyal os en caso de necesidad (fig. 18). Ponga las mitades
del cartucho juntasy evitelas de dafiar |os resortes en latapade la
tolvadel toner. Alinee los agujeros de afiler en cadalado e
inserte los pernos del cartucho parallevar a cabo las mitades

untas.
Fig. 18
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